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® Verfahren zurn Spulen des laufenden Fadens an einer Arbeitsstelle einer Spinnspul- Oder einer Spulmaschine 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Spulen des 
laufenden Fadens an einer Arbeitsstelle einer Spinnspul- 
oder efner Spulmaschine, der von einer Fadenquelle ab- 
gezogen und auf eine Auflaufspule (4) aufgewickelt wird. 
Nach FadenuntBrbrechungen wlrd das Fademnde von 
der Auflaufspule (4) abgewickelt die Fadenverblndung 
zwischen Fadenquelle und Auflaufspule (4) wieder herge- 
stelht und der Aufwickelvorgang dann fortgesetzt, wenn 
eine tolerierbare Fadenverbindungsstelle vorlfegt. Befm 
Auftreten einer Fadenunterbrechung wird die seft der letz- 
ten Fadenverblndung aufgewfckelte Garnmenge be- 
stlmmt Wenn die nach Wiederbeginn des Aufwickelvor- 
gangs nach der ietzten Fadenverblndung aufgewfckelte 
Garnmenge nicht berefts eine vorgegebene Garnmenge 
errelcht hat, wird so vfel Garn von der Auflaufspule (4) ab- 
gewickelt und abgetrennt, daft die zuletzt tolerierte Fa- 
denverbindungsstelle fm abgetrennten Fadenabschnitt 
liegt. Dies fGhrt zu efner optischen QualltStsverbesserung 
• des textflen Fertfgproduktes. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Spulen 
des laufenden Fadens an doer Arbeitsstclle ciner Spinnspul- 
oder drier Spulmaschine nach dem Oberbegriff des An- 5 
spruchs 1. 

[0002] Aus der DE38 01 964 Al 1st ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zum Wiederherstellen des Spinnbetriebs an 
einer OE-Spinnstelle nach einer Unterbrechung bekannt 
Der gesponnene Faden wird an der jeweiligen Spinns telle 10 
auf eine Auflaufspule in Form einer Kreuzspule aufgewik- 
kelL Bei einer Fadenunterbrechung sowohl wahrend der 
Spulenreise, also zwischen Beginn des Aufwickelns eines 
Fadenendes auf eine leere Hulse und der Fertigstellung der 
Kreuzspule, als auch bei einem Spulenwechsel, wird der is 

; Spinnstelle ein autonomes f ahrbares Anspinnaggregat zuge- 
stellt Zum Beheben eines Fadenbruchs wird nach einem er- 
sten Anspinnprograrnm des Anspinnaggregats automatisch 
das Fadenende von der als Kreuzspule ausgebiideten Auf- 
laufspule zuriickgezogen, zum Spinnelement der Spinnstelle 20 
geleilet, an dort vorhandene oder dorthin zugespeiste Spinn- 
fasem angelegt, dann fortlaufend als wieder angesponnener 
Faden vom Spinnelement abgezogen, an die Spinnstelle 

. tibergeben und auf die Kreuzspule aufgewickelt 
[0003] Die gattungsbildende DE196 40184A1 be- 25 
schreibt ein Verfahren zum Ausreimgen von Garnfehlem an 
einer Spulstelle einer Spulmaschine. Mit diesem Verfahren 
werden durch einen Sensor detektierte Garnfehler vollstan- 
dig ausgereinigt, wobei es sich sowohl um lange als auch urn 
kurze Garnfehler handeln kann. 30 
[0004] Dazu wird nach Auftreten eines Garnfehlers die 
Lange des fehlerbehafteten Fadens zwischen dem Zeitpunkt 
des Auftretens des Fehlers und dem Zeitpunkt des Faden- 
schnitts ennittelt. Zur Beseitigung des fehlerbehafteten Fa- 
denstQcks wird ein Saugrohr vor der Auflaufspule positio- 35 
nierL Das Fadenende wird abgespult, der Eintritt des Fadens 
mittels eines in dem Saugrohr angeordneten Sensors festge- 
stellt und die von der Auflaufspule abgewickelte und in das 
Saugrohr einlaufende Fadenlange ennittelt Der Abwickel- 
vorgang wird gestoppt, wenn auf Basis der ermitteiten Fa- 40 
denlMnge eine solche Fadenlange in das Saugrohr eingesaugt 
worden ist, daB beim anschlieBenden Einlegen des auflauf- 
spulenseitigen Fadens in die Fadenendenverbindeeinrich- 
tung die seit Auftreten des Garnfehlers noch aufgespulte Fa- 
denlange auBerhalb der Fadenendenverbindeeinrichtung 45 
zum Abtrennen verbleibt 

.[0005] Nach Fadenunterbrechungen wahrend des Aufwik- 
. kelvorgangs beziehungsweise wahrend der Spulenreise sind 
Fadenverbindungsstellen, die in Form von Knoten, SpleiB- 
stellen oder Anspinnem vorliegen konnen, praktisch unver- 50 
meidbar. Unter wirtschaftlichen Aspekten ist es nachteilig, 
nach einem Reinigungsschnitt jeweils das gesamte bisher 
auf die Hulse auf gewickelte Gam wieder abzu wickeln und 
als AbML abzusaugen, um so keine Faden verbindungsstel- 
len im Garn in Kauf nehmen zu mussen. Ohne Fadenverbin- SS 
dungsstellen ist die Herstellung von relativ groBvolumigen 
Kreuzspulen aus mehreren Spinnkopsen Oberhaupt nicht 
mdglich. Da zur Verbindung des vom bereits aufgewickel- 
ten Garnkdrper der Auflaufspule abgezogenen Fadenendes 
mit der Fadenquelle, zum Beispiei einem Spinnelement, 60 
zwangslaufig eine Fadenverbindungsstelle generiert werden 
muB, werden die Fadenverbindungsstellen wegen dieser 
Unvermeidbarkeit im fertigen Gam toleriert, obwohl sie Im- 
perfektionen darstellen. Die Imperfektion kann einerseits in 
der durch die Fadenverbindungsstelle hervorgerufenen Dik- 65 
kenabweichung des Fadens bestehen. An Spinnspulmaschi- 
nen ist eine Anspinnerprufung iiblich, bei der die Dicke des 
Anspinners und Dick- oder Dflnnstellen im Faden untnittel- 



bar vor oder hinter dem Anspinner detektiert werden. Mit 
der Arispinnerprufung lassen sich solche Anspinner sofort 
ehminieren, die vorgegebene Qualitatskriterien nicht erful- 
len, und anschlieBend durch Anspinner ersetzen, die dicscn 
Qualitatskriterien genugen. Andererseits konnen auch farb- 
liche Iraperfektionen auftreten. Beim Spleiften von Gamen, 
die synthetische Fasem enthalten, mittels Heifiluft kann es 
beispielsweise zu einer Veranderung des Farbaufhahmever- 
haltens in der Spleifistelle kotnmen, die sich nachteilig beim 
Farbevorgang betnerkbar machen kann. 
[00061 Im allgerneinen ist ein sporadisches Auftreten von 
Fadenverbindungsstellen im texdlen Fertigprodukt, zum 
Beispiei einem Gewebe, unerheblich. Es kann jedoch vor- 
komrnen, daB zwei oder mehr Fadenverbindungsstellen re- 
lativ kurz hintereinander im Gam aufeinander folgen . Durch 
wiederholtes Auftreten im textilen Fertigprodukt kann ein 
mit bloBem Auge zwar kaum erkennbarer Mangel vorliegen, 
der jedoch unerwiinscht* ist oder sich sogar wertrnindemd 
auswirkt Derartige Mangel lassen sich bei Anwendung der 
bekannten Verfahren nicht ausschlieBen und mussen somit 
in Kauf genommen werden. 

[0007] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Qualitatsverbesserung beim Aufwickelvorgang einer Auf- 
laufspule zu ermdglichen. 

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgeniMB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 geldst 
[0009] Die Unteranspruche sind auf vorteilhafte Ausge- 
staltungen des Verfahrens gerichtet 

[0010] Wird beim Auftreten einer Fadenunterbrechung 
die seit der letzten Fadenverbindung aufgewickelte Gam- 
menge bestimmt und bei NichterfuUung eines Mengenkrite- 
riums durch diese Garnmenge so viel Gam von der Auflauf- 
spule abgewickelt und das abgewickelte Fadenende so abge- 
treont, daB die zuletzt tolerierte Fadenverbindungsstelle im 
abgetrennten Fadenabschnitt liegt, Mt sich damit eine uner- 
wttnschte Haufung von Fadenverbindungsstellen, die einen 
erkennbaren Mangel im Fertigprodukt bilden, sicher ver- 
meiden. 

[0011] Ob das Mengenkriterium erfullt oder nicht erfullt 
ist, kann auf besonders schnelle und einfache Weise ent- 
schieden werden, wenn als MaB fur die aufgewickelte Garn- 
menge die seit Wiederbeginn des Aufwickelvorgangs nach 
der Letzten Fadenverbindung abgelaufene Zeit bestimmt 
wird und als Mengenkriterium eine Zeitspanne vorgegeben 
wird. Die der aufgewickelten Garnmenge entsprechende 
Garnlange wird ennittelt, diese Garnlange von der Ablauf- 
spule abgewickelt und das abgewickelte Fadenende abge- 
trennt Mit einem vorbestimmten GarnlSngenzuschlag zur 
ermitteiten Garnlange kann dabei sichergestellt werden, daB 
die Fadenverbindungsstelle im abgetrennten Fadenabschnitt 
liegt Das Entfernen des abgetrennten Fadenendes kann auf 
ubliche Weise durch Absaugen erfolgen. 
[0012] Vorteilhaft wird alternativ als MaB fur die aufge- 
wickelte Garnmenge gleich die seit Wiederbeginn des Auf- 
wickelvorgangs nach der letzten Fadenverbindung aufge- 
wickelte Garnlange bestimmt und als Mengenkriterium eine 
Lange vorgegeben. Ist die als Mengenkriterium vorgege- 
bene Lange nicht erreicht, kann die emrittelte aufgewickelte 
Garnlange unmittelbar ohne weitere Umrechnung als die 
Lange eingesetzt werden, die wieder abzu wickeln ist. 
[0013] Das erfindungsgem&Be Verfahren kann sowohl an 
Spinnspulmaschinen, bei denen das Spinnaggregat bezie- 
hungsweise die Spinnbox die Fadenquelle ist, als auch an 
Spulmaschinen, bei denen als Fadenquelle eine Ablaufspule 
dient, vorteilhaft eingesetzt werden. 
[0014] Mit dem erfindungsgernaBen Verfahren ist es mdg- 
lich, auf einfache Weise eine wirkungsvoUe Qualitatsver- 
besserung sowohl beim fertigen Garn als auch besonders 
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beam textilen Fertigprodukt, in dern das Gam veraibeitet ist, 
zu erzielen. 

[0015] Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anhand 
der Darstcllung dcr Figuren erlautert 

[0016] Es zeigen: 5 
[0017] Fig. 1 eine Arbeitsstelle an einer Spulmaschine in 
vereinfachter Darstellung, 

[0018] Fig. 2 die Arbeitsstelle der Fig. 1 mit dem in eine 
Spleifieinrichtung eingelegten Paden. 

[0019] In der Darstellung der Fig. 1 ist an der Spulstelle 1 10 
nach einem Fadeoschnitt aufgrund eines von einem Reiniger 
29 detektierten Garnfehlers der Fadenlauf 2 zwischen der 
Ablaufspule 3 und der Auflaufspule 4 unterbrocben worden. 
Die Fadenunterbrechung ist mittels einer Schneideinrich- 
tung 34 vorgenommen worden. Der wahrecd des Spulbe- is 
triebs eingenomrnene Fadenlauf 2 ist daher teilweise gestri- 
cbelt dargestellt Die Auflaufspule 4 wind drehbar von einem 
Spulenhalter 15 getragen, der schwenkbar aniMaschinenge- 
stell 17 gelagert ist Das Fadengreiferrohr 5 hat den von der 
Ablaufspule 3 abgespulten Unterfaden 6 mittels der An- 20 
saug6ffnung 7 gefangen und in die als SpleiBeinrichtung 8 
ausgebildete Fadenendenverbindeeinrichtung eingelegt 
Dazu ist von der Steuereinrichtung 9 Qber die Leitung 5a ein 
aus Vereinf achungsgriinden hier nicht dargestellter Antrieb 
aktiviert worden. Der Antrieb hat das Fadengreiferrohr 5 aus 25 
seiner chlnn gestrichelt dargesteilten Ausgangsposition 5\ 
bei der die Ansaugoffhung 7 zum Fangen des Unterfadens 6 
in der Position T irn Fadenlauf 2 liegt, in die in der Fig. 1 
dargestellte Position geschwenkt Das DrehgeLenk 10, urn 
das das Fadengreiferrohr 5 geschwenkt werden ist als 30 
AnscbluB an eine Unterdruckleitung 11 ausgebildet, die in 
den Saugkanal 12 mflndet Der Saugkanal 12 ist mit der zen- 
tralen Unterdruckquelle der Spulmaschine verbunden. Der 
von der Ansaugdffnung 7 des Fadengreiferrohrs 5 gehaltene 
Unterfaden 6 verlSuft in der dargesteilten Position zunachst 35 
durch den geofiheten Fadenspanner 13 und dann durch die 
SpleiBeinrichtung 8. 

[0020] In der Steuereinrichtung 9 ist eine vorgegebene 
Lange abgespeichert Die vorgegebene LSnge ist unter Be- 
riteksichtigung der jeweiligen Qualitats anf orderungen frei 40 
wMhlbar. Die Steuereinrichtung 9 vergleicht diese abgespei- 
cherte Lange mit der Garnlange, die seit Wiederbeginn des 
Aufwickelvorgangs nach der letzten Fadenverbindung auf 
die Auflaufspule 4 aufgewickelt worden ist Zum Erfassen 
der anf die Auflaufspule 4 aufgewickelten GamlMnge wer- 45 
den die Impulse gezMhlt, die von dem Sensor 33 generiert 
und durch die Rotation des Polrades 32 verursacht werden. 
Die Impulse werden Uber die Leitung 33a der Steuereinrich- 
tung 9 zugefuhrt Die Steuereinrichtung 9 ermittelt daraus 
die seit der letzten Fadenverbindung aufgewickelte Gam- 50 
lange und vergleicht diese Garnlange mit der abgespeicher- 
ten Lange. 

[0021] Ist die seit der letzten Fadenverbindung aufgewik- 
kelte Garnlange groSer als die abgespeicherte Lange, wind 
die Ausreinigung des Gamfehlers, der die Fadenunterbre- 55 
chung hervorgerufen hat, auf die zum Beispiel in der 
DE 196 14 184 Al heschriebenen Weise vorgenommen be- 
ziehungsweise fbrtgesetzt 

[0022] Ist die seit der letzten Fadenverbindung aufgewik- 
kelte Garnlange dagegen kleiner als die abgespeicherte 60 
Lange, wind die Auflaufspule 4 mittels der Wickelwalze 14 
in Abwickelrichtung 21 erfindungsgemMfi so lange angetrie- 
ben, bis die zuletzt toLerierte Fadenverbindungsstelle 38 von 
dem Garnkdrper der Auflaufspule 4 abgewickelt ist 
[0023] Dazu wird die MQndung 23 eines Saugrohres 22 65 
vor der Umfangsfl ache 20 der Auflaufspule 4 positiom'eit 
Das Saugrohr 22 ist Uber das Drehgelenk 24 und die Leitung 
25 ebenfalls mit dem Saugkanal 12 verbunden. Von der 



Steuereinrichtung 9 wird ein hier nicht darges tellies Ventil 
angesteuert und das Saugrohr 22 mit einer Saugstromung 
beaufschlagt Die Saugstromung ist durch den Pfeil 26 ange- 
deutet Das auf der Umfangsflache 20 liegende Fadenende 
27 wird in das Saugrohr 22 eingesaugt und der Abwickel- 
vorgang auf erfindungsgemaBe Weise vorgenommen. Hat 
das abgewickelte Fadenende 27 eine Lange erreicht, die so 
lang wie die seit Wiederbeginn des Aufwickelvorgangs nach 
der zuletzt tolerierten Fadenverbindung 38 aufgewickelte 
Garnlange oder urn einen vorbestimmten Betrag langer als 
diese ist, wird das Abwickeln des Fadenendes 27 gestoppt 
Der zur vorgegebenen Lange addierte vorbestimmte Betrag 
erhoht die Sicherheit, daB die zuletzt tolerierte Fadenverbin- 
dung 38 im abgetrennten. Fadenabschnitt liegt Das Faden- 
ende 27 kann mittels einer Klemmvorrichtung 30 im Saug- 
rohr 22 geklemmt werden, bevor das Saugrohr 22 in die in 
Fig. 2 gezeigte Ausgangsstellung zuriickschwenkt und da- 
be! den Faden in die SpleiBeinrichtung 8 legt 
[0024] Fig. 2 zeigt das in seine Ausgangsstellung zuruck- 
gekehrte Saugrohr 22. Der von der Auflaufspule 4 abgewik- 
kelte Fade 35 ist in die SpleiBeinrichtung 8 eingelegt Dabei 
befindet sich die Fadenverbindungsstelle 38 im Faden 36, in 
Fadeniaufrichtung gesehen, oberhalb der SpleiBeinrichtung 
8 und auf keinen Fall unterhalb der SpleiBeinrichtung 8 im 
Faden 35. Zur Vorbereitung auf das Verbinden des Unterfa- 
dens 6 und des Fadens 35 werden die uber die SpleiBeinrich- 
tung 8 hinausreichenden Fadenstficke beziehungsweise die 
jeweiligen Fadenenden abgetrennt Der Faden 36 wird nach 
dem Abtrennen im Saugrohr 22 abgesaugt Das in das Fa- 
dengreiferrohr 5 hineinragende FadenstUck 37 wird nach 
dem Abtrennen im Fadengreiferrohr 5 abgesaugt Das Ver- 
binden erfolgt im dargesteilten Ausfuhrungsbeispiel durch 
pneumatisches SpleiBen. Nach der durch SpleiBen erfolg- 
reich wieder hergestellten Fadenverbindung zwischen der 
von der Ablaufspule 3 gebildeteo Fadenquelle und der Auf- 
laufspule 4 wird der Aufwickelvorgang wieder fbrtgesetzt 
[0025] In einem alternativen nicht dargesteilten Ausfuh- 
rungsbeispiel wird das erfindungsgemaBe \ferfahren an der 
Arbeitsstelle einer Spinnspulmaschine eingesetzt Die 
Spinnspulmaschine kann beispielsweise von der Art sein, 
wie sie aus der DE 38 01 964 Al bekannt ist. Die Faden- 
quelle wird von einem Spinnaggregat beziehungsweise ei- 
ner sogenannten Spinnbox gebildet und der gesponnene Fa- 
den auf einer Auflaufspule aufgewickelt Die Fadenverbin- 
dung erfolgt dabei jeweils durch einen Anspinnvoigang. Die 
so gebildete Fadenverbindungsstelle wird als Anspinner be- 
zeichnet 

[0026] Weitere Infbrmationen und Erlauterungen sind der 
DE 38 01 964 Al beziehungsweise dem zugehdrigen US- 
Patent Nr. 4,920,739 und der DE19640184A1 bezie- 
hungsweise dem zugehongen US-Patent Nr. 5,862,660 ent- 
nehmbar. 

[0027] Die Erfindung ist nicht auf die heschriebenen Aus- 
fuhrungsf ormen und Anwendungsbeispiele beschrankt 

Patentansprilche 

1. Verfahren zum Spulen des laufenden Fadens an ei- 
ner Arbeitsstelle einer Spinnspul- oder einer Spulma- 
schine, der von einer Fadenquelle abgezogen und auf 
eine Auflaufspule (4) aufgewickelt wird, wobei nach 
einer Fadenunterbrechung das Fadenende von der Auf- 
laufspule (4) abgewickelt, die Fadenverbindung zwi- 
schen Fadenquelle und Auflaufspule (4) wieder herge- 
stellt und der Aufwickelvorgang dann fortgesetzt wird, 
wenn eine tolerierbare Fadenverbindungsstelle vor- 
liegt, dadurch gekennzeichnet, daB beim Auftreten 
einer Fadenunterbrechung die seit der letzten Faden- 
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verbindung aufgewickelte Gammenge bcstimmt und 
daB bei Nichterfullung eines Mengenkriteriums durch 
diese Gammenge so viel Garn von der Auflaufspule (4) 
abgewickelt und abgetrennt wird, daB die zuietzt tole- 
rierte Faden verbindungsstelle (38) im abgetreonten Pa- 5 
denabschnitt liegt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Mengenkriterium eine Zeitspanne vorgege- 
ben wird. 

3. Verfahren nach Anspruch % dadurch gekennzeich- 10 
net, daB als MaB fur die aufgewickelte Gammenge die 
seit Wiederbeginn des Aufwickelvotgangs nach der 
letzten Fadenverbindung abgelaufene Zeit bestimmt 
wird, 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- is 
net, daB als Mengenkriterium eine Lange vorgegeben 
wird und als MaB fur die aufgewickelte Gammenge die 
seit Wiederbeginn des Aufwickelvorgangs nach der 
letzten Fadenverbindung aufgewickelte Gamiange be- 
stimmt wird 20 

5. Verfahren nach einern der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Fadenunterbre- 
chung durch einen Reinigerschnitt erf olgt 
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